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Arbeitsstahl als
Pumpenwerkstoff

Hochleistungsschnellarbeitsstahl

Material F16

Ein hochwolfram-, vanadium-und chromlegierter Hochleis-
tungsschnellarbeitsstahl (SHSS: super high speed steel) mit
einer auBerordentlichen Verschleil3festigkeit. Die Legierungs-
bestandteile bilden zusammen mit Kohlenstoff unter Warme-
behandlung die entsprechenden Carbide, die dem Stahl die
Verschleil3festigkeit verleihen. Dieser Stahl wurde in Zusam-
menarbeit mit dem Stahlhersteller entwickelt und wird aus-
schlieBlich fiir Mahr hergestellt. Auf Grund der besonderen
Stahleigenschaften bieten Pumpen aus F16 hinsichtlich der
Lebensdauer deutliche Vorteile gegentiber allen Pumpen aus
Standardwerkstoffen. Zahnraddosierpumpen mit Fordermen-
gen bis zu 50ccm/U kdnnen aus diesem Stahl gefertigt werden.

+ Zulassige Reinigungstemperatur: max. 550°C

+ Zulassige Betriebstemperatur: max. 450°C

Kaltarbeitsstahl

Material E20

Ein hochchromlegierter Werkzeugstahl mit Zus&tzen von Vana-
dium und Molybdén. Dieser Stahl wird vor allem fiir Spinnpum-
pen mit groReren Fordermengen bzw. grolReren Abmessungen
eingesetzt (Férdermengen gréRer 30ccm/U). Da im Vergleich
zu SHSS-Stahlen die Ausdehnungskoeffizienten nahezu gleich
sind, findet der Stahl teilweise auch Verwendung in Kombina-
tion mit SHSS-Stahlen.

+ Zuldssige Reinigungstemperatur: max. 500°C

+ Zulassige Betriebstemperatur: max. 400°C

Material F24

Ein molybdéan-, wolfram-, vanadium-und chromlegierter Hoch-
leistungsschnellarbeitsstahl (SHSS), der weniger verschleilfest
ist als F16. Dieser Stahl wird Uiblicherweise vom Wettbewerb als
Standardwerkstoff eingesetzt, sofern keine zu hohen Anspriiche
an die Materialqualitat gestellt werden. Pumpen aus F24 sind
kostengiinstiger als solche aus F16, da zum einen die Herstel-
lung auf Grund der verschiedenen Legierungskomponenten und
zum anderen die Verarbeitung von F16 einen erheblich hoheren
Aufwand erfordert.

+ Zulassige Reinigungstemperatur: max. 550°C

+ Zuldssige Betriebstemperatur: max. 450°C
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Edelstahl als
Pumpenwerkstoff

Material N19

Ein korrosionsbestandiger, hartbarer Edelstahl mit beson-

ders hohem Chromgehalt und Zuséatzen von Molybdéan und
Vanadium. Er vereinigt somit optimal Korrosionsfestigkeit mit
VerschleiRwiderstand. Vorwiegendes Einsatzgebiet ist die Her-
stellung von Polyacrylnitrilfasern und die Dosierung von che-
misch aggressiven Medien.

+ Zuldssige Reinigungstemperatur: max. 200°C

+ Zulassige Betriebstemperatur: max. 180°C

Material N33

Ein stickstofflegierter Edelstahl mit hohem Chromanteil. Er ent-
hélt Anteile von Nickel, Molybdan und Mangan. Durch seine hohe
Harte bei guter Schlagbiegearbeit und hervorragende Korrosi-
onsbestandigkeit ist dieser Edelstahl als Werkstoff fiir hochbe-
anspruchte Bauteile geeignet. Im Vergleich zu N19 bietet N33
eine deutlich bessere Korrosionsbestandigkeit. N33 entspricht
im Harteverhalten N19, aber er verfiigt Giber eine bessere Zahig-
keit. Dieser Werkstoff wird unter anderem in der Lebensmittel-
und Pharmaindustrie sowie der Medizintechnik eingesetzt.

* Zulassige Reinigungstemperatur: max. 220°C

+ Zulassige Betriebstemperatur: max. 200°C

Material N33-4

Durch einen veranderten Anlassprozess kann das Material

N33 auch fiir hohere Betriebstemperaturen eingesetzt werden.
N33-4 kann dadurch im Temperaturbereich der Materialien F16
und F24 eingesetzt werden. Die Korrosionsbestédndigkeit von
N33-4 liegt zwischen den Edelstdhlen N19 und N33. Die Harte
liegt Giber der von N19, dafiir kann die Z&higkeit nur noch als gut
bezeichnet werden.

+ Zulassige Reinigungstemperatur: max. 450°C

+ Zul&assige Betriebstemperatur: max. 350°C

N17

Ein austenitischer Chrom-Nickel Stahl mit sehr guten Eigen-
schaften bei der Korrosionsbestéandigkeit. Das Material ist gut
schweillbar. Teile aus N17 werden einem speziellen Oberfla-
chenharteverfahren unterzogen. Verwendet wird N17 in Kombi-
nation mit N31 und Stellite. Durch diese Kombination entsteht
eine Pumpe, die fiir hochste Anforderungen in Bezug auf Korro-
sion und Verschleill geeignet ist.

* Zuldssige Reinigungstemperatur: max. 300°C (unbeschichtet)

* Zuldssige Betriebstemperatur: max. 250°C (unbeschichtet)

Material N31

Ein kohlenstoffarmer austenitischer Stahl mit einem hohen
Chrom- und Molybdénanteil, der sich durch hervorragende
Bestdndigkeit gegen Spalt- und LochfralRkorrosion auszeich-
net. Um die Verschleil¥festigkeit zu erhohen, werden die Teile
einem speziellen Oberflachenhéarteverfahren unterzogen. Ver-
wendet werden N31 Teile (hauptséchlich Platten) in Kombi-
nation mit Einzelteilen aus Stellite. Durch diese Kombination
entsteht eine Pumpe, die fiir héchste Anforderungen in Bezug
auf Korrosion und Verschleil geeignet ist.

*+ Zulassige Reinigungstemperatur: max. 300°C

+ Zul&ssige Betriebstemperatur: max. 250°C
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Weitere
Materialien

Material Hastelloy (HC1, HC2, HC3)

Eine Nickel-Chrom-Molybdéan Legierung, welche sich durch her-
vorragende Bestéandigkeit in oxidierenden und reduzierenden
Medien auch bei erhéhten Temperaturen auszeichnet. Die hohe
Besténdigkeit gegen Spalt-, Loch- und Spannungskorrosion
bezieht sich zum Beispiel auf Schwefelsdure, Phosphorséure,
Salpetersdure, Sduregemische aus Schwefelsdure und oxidie-
renden Sauren mit Chlorid-lonen. Um die Verschleil}festigkeit
zu erhohen, werden die Teile einem speziellen Oberflachenhar-
teverfahren unterzogen.

* Zulassige Reinigungstemperatur: max. 300°C

+ Zulassige Betriebstemperatur: max. 250°C

Mahr Metering Systems GmbH

Material Stellite (S1, S2)

Eine kobaltbasierende Legierung mit hohem Chromanteil, wel-
che fiir ihre hohe Besténdigkeit gegen Korrosion und Abrasion
bei erhdhten Temperaturen (bis 800°C) bekannt ist. Das Roh-
material wird in der Regel pulvermetallurgisch hergestellt und
zeichnet sich durch eine einheitliche reine Mikrostruktur aus.
Verwendet wird Stellite bei drehenden Einzelteilen wie Zahnra-
dern, Achsen und Wellen. Die dazugehdrigen Platten und Zube-
horteile werden aus hochkorrosionsbesténdigen Materialien
wie N31/N17 gefertigt und durch diese Kombination entsteht
eine Pumpe, die flir hochste Anforderungen in Bezug auf Korro-
sion und Verschleil} geeignet ist.

+ Zulassige Reinigungstemperatur:
abhéngig vom Kombinationswerkstoff

* Zulassige Betriebstemperatur:
abh&ngig vom Kombinationswerkstoff
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